Hidegen keményed6 toltetlen ARALDIT 6ntégyantak hiradastechnikai és elektronikai

felhasznalasra
, . . , Araldit D Araldit F Araldit CY 221 Araldit CY 223
Feldolgozasi tulajdonsagok Harter HY 842 | Harter HY 842 | Harter HY 842 | Harter HY 842
o gyanta 100 100 100 100
Keverési arany sulyrészben térhalosits 40 50 35 60
Ajanlott feldolgozasi hémérséklet | °C 20-60 20-60 20-60 20-60
L . 25°C 1100 2500 400 500
Indulé viszkozitas (mPas) 40 °C 350 850 550 550
Fazékido 25°C 75-85 12-18 220-320 90-130
(amig eléri a 3000 mPas-t) 40 °C 60-70 30-40 120-160 50-70
25°C 24-48 24 24-48 24-48
Minimalis keményedési id6 (h) 40 °C 12-24 6-10 12-24 12-24
60 °C 6 2-3 6 6
£ . . p Araldit D Araldit F Araldit CY 221 Araldit CY 223
Miszaki tulajdonsagok Harter HY 842 | Harter HY 842 | Harter HY 842 | Harter HY 842
Slrlség 25°C | DIN 55990 g/cm3 1,15 1,15 1,15 1,15
Szakitoszilardsag 25°C
TR ISO/R 527 | MPa 15 50 1,5 20
S;flgadag nyulas ISO/R 527 | % 7 3 30 6
Nyomoszilardsag 25°C | I1ISO/ 604 | MPa 20 85 tul lagy 35
Hajlitoszilardsag  25°C [1SO/178 | Mpa 35 95 tul lagy 40
Utémunka 25°C [1SO/179 |kJ/m® 55 25 tal l1agy 60
Martens héalaktartésag | DIN 3458 |°C 45 50 <25 45
Vizfelvétel
10nap/23°C ISO/62 Suly % 0,8 0,5 4,0 0,9
30 perc/100°C ISO/62 Suly % 0,6 0,6 - 0,9
Shore-D kem. 25°C | DIN 53505 52 80 8 65
Veszteségi tényezd
tgd 50 Hz 23°C | DIN 53483 | % 5,2 1,0 8,7 3,5
60°C %o - 4.6 - -
Dielektromos 23°C 47 3,6 5,5 4,0
DIN 534 ’ : ’ :
tényezd e 60°C 23483 - 4,1 - 8,5
Fajlagos 23°C 5x10" 1x10" 5x10™ 5x10"
ellenallas p goec | DN 93482 [ cm 1x107° 1x102 } 5x10™
Klszéaram szilardsag IEC112 |V CTI > 600 CTl > 600 CTI > 600 CTI > 600
Atltési szilardséag
20 sec (50 HZ) 2 mm IEC 243 kV/mm 20 22 14 22
prébatesten mérve
Elektrolitikus korr6zié DIN 53489 | Fokozat A-1 A-1 B-2 A-1

o Ezeket a kombinacidkat elsésorban vastagabb rétegek 6ntéséhez (10-15 mm f616tt), mig vékonyabb réteghez a

HY 956-t ajanljuk.

e A szabvanyos prébatesteket 24 h/ 23 °C + 6 h / 60 °C-on keményitettik

e A prébatesteken altalunk mért értékek tajékoztatdéak, de a konkrét felhasznalashoz valé alkalmassag
eldéntéséhez elsésorban sorozatgyartas esetén kisérletek elvégzése is sziikséges.

e Arra kell térekedni, hogy a kiéntétt gyantakombinacié ne melegedjen fel magatél 40-50 °C f6lé. Minél nagyobb a
gyanta réteg vastagsaga, annal nagyobb a melegedési hajlam. A Harter HY 842 reaktivitasa kisebb, mint a
Harter HY 956-¢é , igy a HY 842-vel vastagabb réteget dnthetlink, mint a HY 956-al, azonos melegedés mellett.

e A Martens féle hé-alaktartosag értéke azt a hémérséklethatart jeldli, amely felett a prébatest mechanikai terhelés
hatasara deformalddni kezd. Ez a hémérséklet nem jelenti az alkalmazhatésag felsé hatarat. A mechanikai-,
elektromos- és a héigénybevételtdl figgéen ezek a kombinaciok 80-120 °C-ig is alkalmazhatdk.

Az ismerteténkben szereplé adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkaijuk sikeréért a felelosséget nem tudjuk vallalni.



